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 Instrucţiuni de siguranţă şi avertizăriVă mulţumim că v-aţi decis pentru aparatul de suda-re în atmosferă de gaz protector produs de noi.
 Acest aparat corespunde prevederilor privind sigu-ranţa aparatelor electrice.
 Citiţi complet Instrucţiunile de utilizare înainte de folosirea aparatului!
 O utilizare necorespunzătoare poate conduce la rănirea persoanelor şi la pagube materiale. Nu este permisă utilizarea acestui aparat de către persoane-le care nu sunt familiarizate cu prezentul Manual de utilizare. Păstraţi cu grijă Manualul de utilizare.
 Dacă nu dispuneţi de cunoştinţele şi experienţa necesare privind funcţionarea şi punerea sigură în funcţiune a unui aparat de sudare, vă reco-mandăm să apelaţi la un specialist. Utilizatorul aparatului este răspunzător pentru siguranţa proprie şi a celorlaltor persoane. O utilizare necorespunzătoare poate conduce la rănirea persoanelor, animalelor şi la pagube materiale.Nu este permisă utilizarea aparatului de către copii şi tineri.
 Utilizare conform destinaţiei
 Acest aparat de sudare fără sfârşit este destinat su-dare cu arc electric prin procedeele MIG (Metal-Gaz Inert) şi MAG (Metal-Gaz Activ).
 Aparatul nostru de sudare în gaz protector vă oferă numeroase avantaje: Respectarea tuturor normelor de siguranţă europene, gabarit portabil şi putere deosebit de mare.
 Aparatul dispune de control automat al temperatu-rii, precum şi de răcire cu aer, ceea ce garantează operarea în siguranţă şi o durată de viaţă prelungită a aparatului.
 Aparatul furnizează o putere uniformă şi stabilă, fiind adecvat pentru sudarea pieselor de fier şi a tablelor.
 Aparatul este adecvat exclusiv pentru utilizare privată.
 În cazul utilizării aparatului neconform cu destinaţia, precum şi în cazul efectuării de modificări la aparat, producătorul nu îşi asumă nici o responsabilitate.
 Respectaţi de asemenea instrucţiunile de siguranţă, de montare şi utilizare.
 Indicaţii de siguranţă
 La utilizarea aparatelor electrice trebuie urmate reguli de siguranţă de bază, printre care se numără
 instrucţiunile de mai jos.
 Citiţi cu atenţie şi respectaţi prezentele indicaţii de siguranţă, înainte de a utiliza aparatul de sudare cu arc electric. Respectaţi plăcuţele cu avertismente şi indicaţii aplicate pe aparat.
 Citiţi cu atenţie manualul de utilizare înainte de punerea în funcţiune, pentru a evita pericolul ac-cidentelor şi rănirilor. În cazul utilizării incorecte şi neconforme a aparatului de sudare există pericolul rănirilor uşoare şi grave, care se pot solda cu moar-te, accidente sau pagube materiale.
 Termenul „răniri grave” se referă la răniri care nece-sită o îngrijire cu un repaus prelungit, de ex. afecţiuni ale văzului, arsurile de diverse grade, electrocutarea, fracturile, otrăvirile ş.a.m.d. Termenul „răniri uşoare” se referă la răniri cum ar fi arsuri mai uşoare sau electrocutări care nu necesită îngrijiri îndelungate. Termenul „pagube materiale” se referă la distrugerea aparatului sau a altor obiecte aflate în proprietate.
 Lucrările de reparaţii şi întreţinere pot fi executate numai de către personal calificat autorizat.
 Atenţie, cablurile prelungitoare în mod deosebit tre-buie instalate şi racordate de către un specialist.
 Se pot utiliza numai cablurile de sudare conţinute în completul de livrare. (Ø 10 mm2)
 Menţineţi aparatul de sudare într-o stare de îngrijire corepunzătoare.
 Nu este permis ca în timpul funcţionării aparatul să stea lipit direct de perete sau foarte aproape, deoarece prin fantele de răcire este necesar să fie posibilă mereu preluarea de aer de răcire în cantitate suficientă.
 Păstraţi cablul de sudare, cleştele electrozilor şi borna de masă într-o stare tehnică bună.
 Evitaţi situaţiile periculoase şi rezultatele slabe, prin controlul regulat al uzurii izolaţiei şi a pieselor condu-cătoare de curent.
 Înainte de a racorda aparatul la alimentarea electri-că, vă rugăm să vă asiguraţi că tensiunea de la reţea este aceeaşi cu cea indicată pe plăcuţa cu date tehnice.Racordaţi aparatul numai la prize cu împământare.
 Evitaţi orice tensionare a cablului de reţea. Înainte de orice mutare a aparatului, scoateţi ştecherul de la reţea.
 Aveţi grijă ca locul de muncă să aibă o aerisire sufi-cientă. Vaporii rezultaţi în timpul operaţiei de sudare pot fi periculoşi pentru sănătate.
 Înlăturaţi toate materialele şi substanţele inflamabile din mediul de lucru, întrucât acestea se pot aprin-
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 de prin scânteile şi metalul topit rezultate în urma sudurii.
 Întrucât tensiunea de funcţionare în gol care apare între borna de masă şi arzător poate fi foarte pericu-loasă, trebuie evitat contactul direct cu circuitul de sudare.
 Protejaţi aparatul de ploaie şi umiditate.În timpul lucrului şi al depozitării.
 Arcul electric generat în timpul sudării poate afecta vederea şi cauza arsuri ale pielii. Din acest motiv, trebuie să utilizaţi întotdeauna o mască de sudare cu ochelarii de protecţie corespunzători (DIN Grad 9-10) Purtaţi îmbrăcăminte de protecţie uscată şi mănuşi care nu au urme de unsori sau ulei, pentru a nu vă expune pielea la radiaţiile ultraviolete produse.
 Sfătuiţi toate persoanele de faţă să nu privească direct la arcul electric şi să păstreze o distanţă de siguranţă corespunzătoare (min. 15 m).
 AVERTIZAREPentru a evita electrocutarea, trebuie să respec-taţi neapărat următoarele instrucţiuni de siguran-ţă. La atingerea pieselor conducătoare de curent există pericolul unei electrocutări mortale sau a arsurilor grave.• Lucrările la cabluri, ştechere, prize, cabluri pre-
 lungitoare ş.a.m.d. pot fi efectuate numai de către personal de specialitate calificat.
 • Nu utilizaţi cabluri cu secţiune sau capacitate prea mică, izolaţie deteriorată sau conductori care atâr-nă liber.
 • Cablul de alimentare pentru prize trebuie asigurat în mod corespunzător (VDE 0100). Utilizaţi numai automate şi siguranţe care cores-pund acestor norme. (Prize cu contact de protecţie cu siguranţă de max. 16 A respectiv comutator LS 16 A). În cazul siguranţelor mai mari se pot produce incendii ale cablurilor sau chiar ale clădirilor.
 • La apariţia tensiunilor electrice de contact, aparatul trebuie imediat decuplat de la reţea şi verificat de către personal de specialitate.
 • Atenţie, contactele electrice trebuie să fie în stare bună pe partea de sudare.
 • Nu atingeţi piesele conductoare de curent.
 • La instalarea, întreţinerea şi repararea aparatului, întrerupeţi alimentarea cu curent a cutiei de distri-buţie.
 • Atenţie, în caz de neglijenţă cablul de protecţie din instalaţiile şi aparatele electrice poate fi avariat de către curentul de sudare. Din această cauză, nu atingeţi niciodată carcasa aparatului de suda-re cu cleştele de masă. Se poate ca, la lucrul cu un aparat care este prevăzut cu un racord pentru conductorul de protecţie, să treacă totuşi un curent de sudare, fără ca borna de masă să fie aplicată la maşină. ATENŢIE: Curentul de sudare ridicat circu-lă în acest caz de la borna de masă, prin cablul de protecţie, către maşină. Curentul de sudare poate provoca topirea cablului de protecţie.
 • Aveţi grijă ca racordul cablului să fie bine izolat.
 • Nu puneţi în funcţiune aparatul de sudare cu capa-cul deschis.
 • La lucrul în spaţii umede, înguste sau calde utilizaţi întotdeauna covor izolant. Izolaţi-vă corpul de po-dea, pereţi şi componente conducătoare de curent cu materiale slab conductoare, precum mănuşi din piele.
 Datorită tensiunii sale înalte de mers în gol (> 42 Volt) nu este permisă utilizarea aparatului de sudare în spaţii cu risc electric ridicat (rezervoare, conducte, spaţii umede, spaţii fierbinţi).
 • Întreţineţi aparatul de sudare în mod regulat şi nu ezitaţi să-l reparaţi când se defectează.
 • Când nu utilizaţi aparatul, opriţi alimentarea electri-că şi decuplaţi-l de la reţea.
 • Când lucraţi în locuri strâmte şi înalte, folosiţi o bază stabilă şi ferită de vibraţii.
 Racordarea electrică este permisă numai în confor-mitate cu prescripţiile uzuale şi a reglementărilor de prevenire a accidentelor.
 Următoarele activităţi sunt permise a fi executate doar dacă aparatul este oprit şi complet decuplat de la reţeaua electrică:
 - Racordarea cablului de sudare
 - Verificarea aparatului
 - Întreţinerea aparatului
 - Înlocuirea bobinei de sârmă
 - Înlocuirea pieselor de uzură
 - Înlocuirea pieselor de uzură la arzător
 - Reparaţii
 Este permisă cuplarea aparatului exclusiv la o reţea de alimentare electrică cu conductor de nul legat la împământare.
 Priza de curent trebuie să fie legată corect cu cablul de protecţie.
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 Nu folosiţi niciodată un aparat al cărui cablu şi uzate sunt tocite sau cu conexiuni slăbite.
 Nu folosiţi nicodată aparatul în medii umede, ude sau în ploaie.
 Evitaţi în orice împrejurări contactul direct cu circuitul de sudare.Tensiunea de funcţionare a aparatului poate constitui un pericol pentru sănătate în anumite condiţii.
 Aveţi grijă ca electrodul, piesa de prelucrat şi piese-le metalice din apropiere să dispună de suficientă izolaţie. Utilizaţi pentru aceasta scânduri de păşit şi covoare izolatoare.
 AVERTIZAREPentru a evita pericolul de incendii, explozii şi arcuri electrice, trebuie să respectaţi neapărat următoarele instrucţiuni de siguranţă.• Ţineţi materialele inflamabile în afara zonei de
 lucru.
 • Nu sudaţi în apropierea gazelor inflamabile.
 • Nu lăsaţi aparatul încă fierbinte în apropierea mate-rialelor inflamabile.
 • Toate conexiunile de cablu trebuie bine izolate.
 • La sudarea tablelor, podelelor sau pereţilor, înde-părtaţi toate materialele inflamabile care se pot găsi pe spatele piesei pentru sudat.
 • Nu sudaţi nicodată la rezervoare, recipienţi sau conducte în care au fost depozitaţi combustibili, gaze, uleiuri minerale sau alte materiale inflamabile similare, chiar dacă aceşti recipienţi au fost de mult goliţi, pentru că pot exista reziduuri care vor condu-ce la un pericol major de explozie.
 • Nu sudaţi conducte de gaz, rezervoare închise ori obiecte similare.
 • În timpul sudării, păstraţi întotdeauna un extinctor în apropiere.
 Aveţi grijă sa nu inspiraţi gazele ce se formează şi se eliberează în timpul sudării în apropierea arcu-lui electric. Din această cauză, asiguraţi o aerisire corespunzătoare, sau utilizaţi instalaţii de aspirare adecvate.
 Nu expuneţi niciodată butelia de gaz unei radiaţii calde sau radiaţiei solare directe.
 Nu sudaţi niciodată recipienţi ce se află sub presiu-ne.
 Nu sudaţi niciodată în apropierea solvenţilor pe bază
 de clor.
 Nu sudaţi niciodată materiale care au fost curăţate cu solvenţi pe bază de clor.
 AVERTIZAREPentru a evita răniri grave şiaccidente, trebuie să respectaţineapărat următoarele instrucţiuni desiguranţă.• În timpul operaţiei de sudare, purtaţi mănuşi izola-
 toare pe ambele mâini, care să vă protejeze împo-triva tensiunilor de funcţionare în gol ale circuitului de sudare, a radiaţiilor UV dăunătoare şi a stropilor aprinşi de metal şi zgură.
 • Nu priviţi niciodată direct fără protecţie în arcul electric. Utilizaţi o mască de sudare cu geamuri DIN corespunzătoare. Pe lângă căldură şi lumină, care pot provoca arsuri, arcul electric produce şi raze ultraviolete invizibile, care în cazul unei pro-tecţii insuficiente pot cauza inflamaţii ale conjuctivei ochiului, observabile abia cu câteva ore mai târziu. Mai mult, aceste raze ultraviolete au efecte similare arsurilor solare pe porţiunile neacoperite ale pielii. Informaţi şi persoanele din apropiere de aceste pe-ricole şi echipaţi-le dacă este cazul cu echipament de protecţie corespunzător.
 • Marcaţi zona de lucru cu un semn (de ex. Atenţie! Nu priviţi direct în arcul electric). Ţineţi persoanele neautorizate la distanţă de zona de lucru.
 • Nu lucraţi în prezenţa pereţilor lucioşi sau în culori deschise. Asiguraţi ferestrele împotriva reflectării sau trecerii radiaţiei, cel puţin până la minim înălţi-mea capului. (de ex. până la marcajul color)
 • Protejaţi-vă de arsuri întregul corp şi faţa, cu echi-pament de protecţie corespunzător. Acesta trebuie să se afle în stare perfectă. Dacă este cazul, purtaţi şi protecţie pentru cap.
 • Lucrările de sudare care trebuie neapărat să îndeplinească anumite condiţii de siguranţă pot fi executate numai de către personal instruit de specialitate. (Ex.: racord remorcă, rezervoare sub presiune)
 • Aparatul de sudare trebuie folosit exclusiv pentru sudare.
 Folosiţi la sudare întotdeauna o protecţie a feţei cu sticlă opacă care se utilizează la măşti, căşti sau paravane de sudare.
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 Lucraţi numai cu îmbrăcăminte de protecţie adecva-tă, rezistentă la foc.
 Nu vă expuneţi pielea la radiaţiile infraroşii şi UV ce sunt generate de arcul electric.
 Protejaţi terţii ce staţionează în apropierea arcului electric cu paravane de sudare sau perdele reflecto-rizante.
 Aveţi grijă ca arzătorul, piesa de prelucrat şi piese-le metalice din apropiere să dispună de suficientă izolaţie. Folosiţi pentru aceasta echipament de protecţie corespunzător. Purtaţi mănuşi de protecţie, încălţăminte adecvată, protecţie pentru cap şi haine de protecţie.
 AVERTIZAREUtilizatorul este raspunzător pentru instalarea şi utilizarea aparatului conform acestor instrucţi-uni. În funcţie de condiţiile de conectare la reţea, la punctul de conectare al aparatului se pot ge-nera interferenţe pentru alţi utilizatori ai reţelei. Când apar astfel de perturbaţii electromagnetice, utilizatorul este răspunzător să găsească soluţii tehnice. Apelaţi la sfatul societăţii de distribuţie a curentului.Recomandări privind mediul înconjurătorÎnainte de instalarea aparatului, trebuie ca utilizatorul să ţină cont de potenţialele probleme electromagne-tice generate în mediu:
 Aceasta se referă în special la: alte cabluri de reţea, de control, semnal şi telecomunicaţii, de deasupra, dedesubtul şi lângă aparat
 - emiţătoare şi receptoare de semnale radio şi tele-viziune
 - computere şi alte dispozitive de comandă
 - dispozitive de siguranţă, de ex. protecţie pentru echipamente industriale
 - sănătatea persoanelor din apropiere, de ex. cele care utilizează stimulatoare cardiace şi aparate auditive
 - Dispozitive de calibrare şi măsurare
 - Rezistenţa la perturbaţii a celorlalte dispozitive din jur. Utilizatorul trebuie să se sigure că celelalte dispozitive folosite în apropiere nu vor fi perturbate din punct de vedere electromagnetic. Aceasta ar putea implica necesitatea unor măsuri de protecţie adiţionale.
 Recomandări pentru reducerea perturbărilor
 În cazul apariţiei influenţelor, poate fi necesar să luaţi următoarele măsuri:
 • Filtru pentru racordul la reţea
 • Întreţinerea regulată a aparatului de sudare
 • Capacul carcasei trebuie să fie întotdeauna montat fix
 • Cablurile de sudare se vor ţine cât se poate de scurte
 • Împământarea pieselor de lucru
 • Ecranarea selectivă a altor instalaţii şi dispozitive
 • Racordarea alimentării, alegerea locului de ampla-sare a aparatului de sudare, prelucrarea ulterioară a piesei pentru sudare după executarea lucrărilor de sudare, precum şi evacuarea deşeurilor trebuie să se efectueze conform reglementărilor locale.
 • Persoanele neautorizate trebuie ţinute la distanţă din zona de lucru în timpul lucrărilor de sudare.
 • Persoanelor care poarta un stimulator cardiac nu le este permisă fără acordul medicului prezenţa în apropierea nemijlocită de un aparat de sudare conectat, respectiv în zona de lucru unde se efec-tuează lucrări de sudare.
 Aveţi grijă ca toate dispozitivele de siguranţă şi componentele în mişcare ale aparatului de sudare, precum şi mecanismul de avans al sârmei să fie montate corect înainte de conectarea aparatului la reţeaua de alimentare.
 Înaintea oricăror intervenţii la aparat şi la mecanis-mul de avans al sârmei, decuplaţi aparatul de la reţeaua de alimentare.
 AVERTIZAREScânteile şi pulberile metalice provenite din su-dare şi şlefuire pot ajunge în motor şi deteriora izolaţia. Pentru a evita pericolul de incendiu da-torită unei izolaţii a motorului deteriorate trebuie să respectaţi neapărat următoarele instrucţiuni de siguranţă:• Întreţinerea şi repararea cu regularitate a aparatu-
 lui, pentru a se evita avarierea izolaţiei din cauza acumulării de praf.
 • Dacă pătrunde praf metalic în aparatul de sudare, se întrerupe alimentarea electrică la aparat şi cutia de distribuţie, iar aparatul se curăţă cu aer compri-mat.
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 Date tehnice
 Aparatul de sudare al seriei corespunde constructiv normei EN şi este dotat cu antiparazitare conform normei CE.
 Reţea alimentare: 230 V~50 HzCurent de sudare: 60-140 ASiguranţă : 10 AClasa de protecţie: IP 21 - ISO-KI.HTensiune de funcţionare în gol:
 35 V
 Diametrul sârmei de sudare: 0,6-1,0 mmGreutate: 27 kgDimensiuni: 680x290x390 mm
 Explicaţii privind plăcuţa de tip (B31)1. Norma europeană privind siguranţa şi fabricaţia aparatelor de sudare cu arc electric, care trebuie luată în consideraţie.
 2. Simbol pentru configuraţia internă a maşinii: Transformator-redresor.
 3. Simbol pentru procesul de sudare prevăzut: Sudare cu flux continuu al sârmei pentru sudare.
 4. Simbol pentru cablul de alimentare: Curent alter-nativ monofazic
 5. Clasa de protecţie a carcasei: IP21 sau IP22. Adică este protejată faţă de corpuri solide cu diame-trul > 12,5 mm (de ex. degete), faţă de stropii de apă care cad vertical (IP21) sau la o înclinaţie până la 15° faţă de verticală.
 6. Caracteristici de performanţă conectare la sudare:- U2 : Tensiune de mers în gol maximă în vârf (circuit de sudare deschis).- I2/U2: Curentul şi tensiunea corespunzătoare puse la dispoziţie de către maşină în timpul procedeului de sudare sunt normate [U2=(14 + 0,05 I2)].- X: Ciclu de funcţionare: Indică durata pe care aparatul poate livra curentul corespunzător (fantă egală). Este exprimat în % şi se bazează pe un ciclu de zece minute (de ex. 60% = 6 minute sarcină, 4 minute pauză, şamd.)- A/V - A/V: Indică domeniul de reglare al curentului de sudare (minim - maxim) la respectiva tensiune a arcului electric.
 7. Date tehnice ale cablului de alimentare:- U1: Tensiunea alternativă şi frecvenţa curentului de alimentare al aparatului (valori limită admise + 15%):- I1max: Curent maxim corespunzător puterii aparente.- I1eff: Curent maxim efectiv.
 8. Nr. serie de fabricaţie. Idendificarea aparatului (Trebuie indicat neapărat când se solicită asistenţă tehnică, la comanda pieselor de schimb şi la căuta-rea dosarului produsului).
 9. Simbol S: Înseamnă că lucrările de sudare se pot executa în medii cu risc crescut de electrocutare. (de ex. în imediata apropiere a maselor metalice mari.
 ATENŢIE: Plăcuţa din exemplu ilustrează numai semnificaţia simbolurilor şi cifrelor. Datele teh-nice efective pentru aparatul dumneavoastră le luaţi după plăcuţa aplicată pe aparat.
 Componentele aparatului1. Lampă de semnalizare2. Întrerupător Pornit/Oprit3. Întrerupător de putere High/Low4. Întrerupător de putere 1/25. Potenţiometru avans sârmă6. Arzător7. Furtun de sudare8. Ajutaj de gaz9. Bucşă de contact10. Bornă de masă11. Cablu alimentare reţea12. Locaş pentru butelie de gaz13. Prindere butelie14. Racord gaz15. Furtun de presiune gaz16. Mâner de transport
 17. Capac carcasă
 18. Mecanism de avans sârmă
 19. Pârghie basculantă
 20. Intrare sârmă
 21. Rolă de avans
 22. Şurub de ajustare presiune rolă
 23. Rolă de presare
 24. Arbore bobină de sârmă
 Montare roţi de transport spate
 Apăsaţi întâi pe locaşurile pentru arbore şi pe cavi-tăţile de pe partea din spate a aparatului de sudare prevăzute pentru acesta (B25).Ridicaţi puţin aparatul de sudare (cu ajutorul unei a doua persoane) şi împingeţi arborele roţilor prin locaşurile pentru arbore (B26).Introduceţi roata pe arborele roţii (B27) şi asiguraţi-o cu un bolţ de siguranţă (B28).Introduceţi capacul roţii pe roată (B29).
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 Procedaţi la fel cu cealaltă roată.
 Montare picior faţă
 Basculaţi uşor aparatul înspre spate (apelaţi la ajuto-rul unei a doua persoane).
 Înşurubaţi piciorul din faţă cu şuruburile din dotare, în locaşul respectiv.
 Montare suport butelie gaz
 Înşurubaţi suportul buteliei de gaz pe spatele apara-tului, cu şuruburile din dotare. Pentru fixarea buteliei de gaz, suspendaţi lanţul din dotare în locaşul din suportul pentru butelia de gaz.
 Poziţionarea aparatului de sudare
 Aşezaţi aparatul de sudare pe o suprafaţă plană şi ferită de vibraţii. Păstraţi o distanţă de minim 200 mm faţă de pereţi.
 Aşezaţi aparatul de sudare într-un loc uscat şi curat, fără praf, pulberi de fier şi vopseluri.
 Aparatul de sudare se poziţionează astfel încât să fie protejat de ploaie şi inundaţii.
 Racord gaz
 ATENŢIE! Înaintea tuturor lucrărilor de racorda-re şi întreţinere, aparatul trebuie deconectat şi separat de la reţeaua de curent!Din motive de siguranţă, la transport trebuie ataşate numai butelii mici sau medii la platforma din spate.Montaţi butelia de gaz în elementul de prindere pre-văzut (12) în spatele aparatului.Asiguraţi butelia contra căderii cu lanţul ataşat (13) (B5).Aveţi grijă ca lanţul/banda să stea strâns pe supra-faţă.Înşurubaţi reductorul de gaz pe ventilul buteliei (B6). Deschideţi scurt ventilul reductorului, pentru a elimi-na eventualele impurităţi. Cuplaţi furtunul de gaz (15) cu reductorul şi racordurile de gaz (B7) la aparat.Deschideţi integral robinetul buteliei de gaz.Deschideţi acum robinetul reductorului de gaz şi setaţi debitul dorit cu ajutorul manometrului.
 Reglaţi debitul gazului cu ajutorul reductorului, în funcţie de condiţiile de lucru, în aer liber, pe vânt puternic sau în spaţiu închis.
 Efectuaţi un test prin care să determinaţi dacă debitul de gaz este suficient. Gazul insuficient se manifestă prin formarea de stropi şi bule în cordonul
 de sudură.
 Gazele de protecţie la sudarea prin procedeul MAG au proprietăţi diferite, în funcţie de compoziţie şi prin urmare au şi efecte diferite asupra cusăturii sudate.
 Verificarea etanşeităţiiÎnchideţi ventilul buteliei şi urmăriţi manometrul. Dacă indicatorul cade, înseamnă că există neetan-şeităţi la racordare.
 În acest caz strângeţi ferm cu atenţie piuliţele racor-durilor sau înlocuiţi eventual garniturile de etanşare. În continuare puteţi strânge şuruburile manometrului şi eventual să înlocuiţi garniturile.
 ATENŢIE! O solicitare a manometrului peste zona roşie poate duce la indicaţii eronate şi deteriora-rea manometrului.Repararea regulatoarelor de presiune este permis să se efectueze numai de către ateliere specializate, de către personal şcolarizat special.
 Montarea sârmei de sudare
 ATENŢIE! Înaintea tuturor lucrărilor de racorda-re şi întreţinere, aparatul trebuie deconectat şi separat de la reţeaua de curent!Deschideţi capacul lateral (17) (B8) al aparatului. Deschideţi şurubul fluture (B10-A) al axului bobinei de sârmă (B8-24) şi eliminaţi suportul exterior (B10-B). Împingeţi bobina de sârmă pe arbore (24) (B11), astfel încât să se rotească în sens orar (B17).Aşezaţi suportul exterior (B12), şi reînfiletaţi şurubul fluture (B13) pe arborele bobinei de sârmă (B14) (24).ATENŢIE! Sârma este rulată cu o pretensionare. De aceea trebuie să ţineţi bine capătul exterior al sârmei la înfăşurare, deoarece în caz contrar sârma se destinde ca un arc de ceas.Deschideţi pârghia basculantă(19) ridicând-o în sus şi trăgând-o spre exterior (B15).Treceţi sârma prin traseu (20) şi o glisaţi cu mâna circa 10-15 cm în ghidajul (20) spre arzător (B16). Aveţi grijă de capătul sârmei, să fie drept, să nu prezinte bavuri şi să se pozeze corect în canalul de ghidare a rolei de avans (B18).Închideţi pârghia basculantă(19) şi reglaţi cu şurubul de ajustare (22) presiunea rolei de presare, astfel încât după acţionarea tastei arzătorului să mai poată bloca rola sârmei (B19).ATENŢIE! La o presiune de apăsare prea mare se deteriorează stratul de cupru al sârmei de suda-re.Astfel se depune praf de cupru în spirala de ghi-
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 dare a sârmei a furtunului de sudare. Ca urmare, avansul sârmei este neuniform, iar cusătura sudată nu mai este curată şi uniformă.Acum îndepărtaţi ajutajul de gaz (8) (B20) prin rotire spre dreapta şi bucşa de contact (9) cu ajutorul unui cleşte, prin rotire spre stânga (B21) de la arzător (6).Prin apăsarea butonului de presare de pe arzător, sârma de sudare este împinsă prin furtunul de su-dare (7) până la vârful arzătorului (B22). Capătul de sârmă care iese din bucşă nu are voie să depăşeas-că lungimea de 10-15 mm (B22).Glisaţi acum bucşa de contact (9) peste sârmă şi o înşurubaţi din nou ferm (B23).La final, reaşezaţi la loc ajutajul de gaz (8) (B24). ATENŢIE! Bucşa de contact trebuie să corespundă cu diametrul sârmei folosite!
 Conectare la reţea
 Cablul de alimentare pentru prize trebuie asigurat în mod corespunzător (VDE 0100).
 Utilizaţi numai automate şi siguranţe care corespund acestor norme.
 (Prize cu contact de protecţie cu siguranţă de max. 16 A respectiv comutator LS 16 A). În cazul siguran-ţelor mai mari se pot produce incendii ale cablurilor sau chiar ale clădirilor.
 Fiecare aparat de sudare trebuie prevăzut cu sigu-ranţe şi protecţie la supratensiune în cutia de distri-buţie. Racordaţi cablul de alimentare la reţea (11) al aparatului de sudare la priză.
 Comutatoare trepte putere
 Comutatoarele treptelor de putere (3) (4) trebuie setate în funcţie de calitatea şi grosimea materia-lului. Prin încercări, vă veţi dezvolta un simţ pentru selectarea treptei de sudare corecte.
 Potenţiometru de avans sârmă
 Alimentarea cu sârmă (5) trebuie reglată conform puterii selectate la potenţiometrul de alimentare cu sârmă.
 Dispozitiv de protecţie
 Aparatul de sudare este echipat cu o protecţie la supraîncălzire. Dacă aceasta se declanşează, nu se mai asigură putere şi se aprinde lampa de sem-nalizare (1). Lăsaţi apoi aparatul de sudare să se răcească pentru câteva minute.
 Lucrul cu aparatul de sudare sub gaz protector
 Racordaţi borna de masă (10) direct la piesa de sudat. Atenţie, se formează un contact electric direct cu piesa pentru sudare. Evitaţi piesele pentru sudare acoperite cu lac sau alte straturi izolatoare.
 Reglaţi debitul de gaz de la reductorul de presiune, în funcţie de tipul de sudură şi material.
 Reglaţi parametrii curentului de sudare de la comu-tatorul de putere (3) (4), în funcţie de tipul de sudură, material şi gaz.
 Reglaţi viteza de avans a sârmei de sudare (5), în funcţie de tipul de sudură, material, gaz şi parametrii de tensiune.
 Activaţi întrerupătorul pentru reţea (2) al aparatului de sudare.
 Menţineţi arzătorul (6) deasupra piesei de sudat. Atenţie la contactul sârmei de sudare cu piesa de lucru. Prin apăsarea tastei la arzător (6) începeţi procesul de sudare (B24).Reglaţi parametrii de tensiune (3) (4) şi avansul de alimentare cu sârmă (5), până la atingerea rezultatu-lui dorit.
 În mod ideal, trebuie să verificaţi pe o piesă de probă dacă aţi selectat corect intensitatea, debitul de gaz şi avansul sârmei.
 Informaţi-vă cu privire la modul de sudare corect în literatura de specialitate. Apelaţi la sfaturile unui sudor experimentat. Urmaţi un curs de sudare.
 În timpul sudării! Acordaţi atenţie îmbrăcămin-tei de protecţie şi a dispozitivelor de protecţie adecvate. Utilizaţi neapărat o mască de sudare, pentru a nu vă aduce prejudicii ochilor.După încheierea procedurii de sudare deconectaţi aparatul, îl decuplaţi de la reţeaua de alimentare şi închideţi gazul.
 Manevrare şi sfaturi practice
 Aţi atins raportul ideal al vitezei de alimentare cu sârmă când arcul electric emite un sunet uniform de scurtcircuit. Un arc electric reglat în mod optim emite un pârâit sau bâzâit slab şi uniform.
 În cazul în care acest sunet este prea dur sau tare, viteza sârmei spre baia de sudură este prea mare, şi nu se mai topeşte corect. În acest caz reduceţi vite-za de avans a sârmei sau măriţi treapta de putere.
 În cazul în care acest sunet este înfundat sau liniştit, înseamnă că viteza de avans a sârmei spre baia de sudură este prea mică, respectiv se topeşte înainte
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 de a ajunge. În acest caz creşteţi viteza de avans a sârmei sau micşoraţi treapta de putere.
 Ghidarea şi prinderea corectă a arzătorului influen-ţează puternic calitatea şi aspectul cusăturii sudate. De aceea menţineţi între piesă şi ajutajul de gaz o distanţă cât mai mică posibil (maxim 10 mm).
 În principiu se deosebesc două sensuri de mişcare a arzătorului de sudare, cu rezultate diferite.
 1. Sudare înainte sau împinsă:Mânerul arzătorului avansează.
 Rezultat: Adâncime de ardere mai mică, lăţimea cu-săturii mai mare, cordon superior mai plat, toleranţă eroare de îmbinare mai mare
 2. Sudare înapoi sau trasă:Mânerul arzătorului este tras înapoi dinspre cusătura de sudură.
 Rezultat: Adâncime de ardere mai mare, lăţime cu-sătură mai mică, cordon superior mai înalt, toleranţă eroare de îmbinare mai mică
 Întreţinere şi îngrijire
 Pentru a garanta o durata de folosire îndelun-gată, aparatul trebuie îngrijit şi întreţinut în mod regulat. Vă rugăm să efectuaţi lucrări de între-ţinere, aşa cum sunt descrise mai jos, minim odată la 6 luni În timpul întreţinerii trebuie să fie deconectată legătura alimentării la cutia de distribuţie şi la aparat.
 Unitate alimentare cu sârmă (18)Îndepărtaţi regulat depunerile de praf de cupru de pe rolele de avans (21).Verificaţi în mod regulat rolele de alimentare cu sâr-mă (21) de uzură.
 Furtun de sudare (7)Protejaţi furtunul de sudare (7) de deteriorări externe şi solicitări mecanice şi termice.
 La fiecare schimbare a bobinei de sârmă curăţaţi canalul de ghidare a sârmei prin furtun (7) cu aer comprimat (max. 5 bar). Verificaţi integritatea canalu-lui de ghidare a sârmei.
 ArzătorulControlaţi înainte de fiecare utilizare ajutajul de gaz (8) şi bucşa de contact (9).Bucşa de contact (9) este expusă la o uzură mare datorită radiaţiei arcului electric şi frecării sârmei de sudare. Înlocuiţi regulat bucşa.
 Ajutajul de gaz (8) este de asemenea supus la
 radiaţie termică puternică şi este în plus murdărit de stropii de sudură. Pentru a obţine o protecţie cu gaz, trebuie ca stropii să fie îndepărtaţi din ajutajul de gaz (8) după lucrări lungi de sudare,
 în caz contrar existând pericolul unui scurtcircuit în-tre duza de contact (9) şi ajutajul de gaz (8). În cazul lucrărilor la plafon este foarte importantă curăţarea frecventă.
 În cazul unui scurtcircuit între ajutaj şi ţeava arzăto-rului, se distruge ajutajul şi în continuare se poate distruge convertizorul de curent. Folosiţi în timpul uti-lizării o vaselină sau un spray pentru ajutaj. Vaselina, respectiv spray-ul previn aderarea şi topirea interio-rului ajutajului de către stropii de sudură.
 Aparat de sudareCurăţaţi regulat interiorul aparatului cu aer compri-mat. Numai în acest fel se poate asigura o circulaţie optimă a aerului. Împiedicarea circulaţiei aerului con-duce la răcire deficitară, respectiv scurtarea prioadei de conectare şi pierderi de putere.
 Protejaţi instalaţia de praful metalic! Acesta poate fi aspirat şi cauza defecte în componentele electronice!Controlaţi starea întrerupătorului de reţea (2). Dacă întrerupătorul de reţea (2) are arsuri pe exterior, trebuie înlocuit.
 Dacă aparatul trebuie să fie reparat, adresaţi-vă cât mai urgent posibil atelierului service de care aparţi-neţi.
 Atenţie
 Vă rugăm luaţi în considerare datele tehnice ale aparatului.
 Evitaţi utilizarea aparatului la sarcini prea mari.
 La supraîncărcare se reduce durata de viaţă a apa-ratului şi aparatul poate lua foc.
 În cazul utilizării unui cablu de reţea prea lung, se poate constata o scădere a puterii aparatului. Dacă izolaţia cablului este deteriorată, arcul electric devine instabil. Din această cauză schimbaţi cablul vechi în timp util.
 Componentele interioare în mişcare cu miez de fier vor fi orientate exact unul către celălalt. Nu efectuaţi niciodată nici un fel de modificări.
 Nu operaţi aparatul expus direct la soare pentru mult timp.
 Carcasa aparatului se încălzeşte foarte mult în timpul lucrărilor. Izolarea înfăşurărilor corespunde grupei de izolaţii H. Vă rugăm să respectaţi metoda
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 de control nominală a aparatului.
 Tensiunea electrică trebuie să fie cât se poate de stabilă.
 Defecţiuni – Cauze - Remedieri
 Dacă tensiunea este mai mică decât tensiunea nominală indicată(1) curentul de sudare este prea slab.(2) arcul de sudare se întrerupe sau devine instabil.(3) aparatul este supraîncărcat. Protecţia termică a întrerupt aparatul. Aşteptaţi până la răcirea aparatu-lui.
 Dacă tensiunea este mai mare decât tensiunea nominală indicată(1) curentul de sudare este prea puternic.(2) aparatul produce zgomote puternice la funcţiona-re.(3) intensitatea curentului se poate regla cu dificulta-te prin intermediul regulatorului rotativ.(4) se scurtează durata de funcţionare a aparatului.
 Reparaţii
 Folosiţi numai accesorii şi piese de schimb reco-mandate de producător. Dacă, cu toate controalele noastre de calitate şi îngrijirea dumneavoastră, apa-ratul se defectează, apelaţi numai la un electrician autorizat pentru reparaţii.
 Protecţia mediului
 Evacuaţi aparatul, accesoriile şi ambalajul numai la punctele de colectare anume prevăzute, nu la guno-iul menajer.Acest mic efort protejează mediul.
 Parametri de sudare MIG-MAG 160:
 Grosime (mm)
 Sârmă de sudare (mm)
 Lungimea sârmei (mm)
 Treaptă de tensiune (S1)
 Treapta vitezei de alimentare cu sârmă (W1)
 Consum de gaz (l/min)
 Tip gaz de sudare CO2 Ar82% +CO218%
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